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| TEHNOLEN® PP - 30 Fs — T, - (i) |

Polipropilena cu 30% fibra de sticla si termostabilizata

TEHNOLEN® PP - 30 Fs — T, - (i) este un sortiment de polipropilend homopolimer

DESCRI ERE ranforsat cu 30% fibra de sticla si termostabilizata, natur sau colorata conform solicitarilor

clientilor.

Produsul este destinat prelucrarii prin injectie.

Prezentare: Granule cilindrice cu diametrul de 2-3mm si lungimi de 3-5 mm.
TEHNOLEN® = marc# inregistratd a ICEFS S.A. pentru poliolefine, PP= polipropilend, 30Fs

CODIFICARE | = 30% fibra de sticla, Tc = termostabilizatd, (i) = prelucrabild prin injectie.

PROPRIETATI | TEHNOLEN® PP - 30 Fs — T - (i) se caracterizeazd prin rezistentd mecanicd ridicatd, fluaj

SPECI FI CE redus la solicitari mecanice, duritate, rezistentd la temperaturd, temperatura de incovoiere
sub sarcina ridicata, contractie redusa la prelucrarea prin injectie si coeficienti de dilatare
termica redusi.

TEHNOLEN® PP - 30 Fs — T, - (i) este destinat utilizarii in industria constructoare de

APLICATII masini, electrotehnicd si electronica etc., pentru realizarea de diverse repere si
subansamble.

TEHNOLEN® PP - 30 Fs — T, - (i) se asambleazd in saci de polietilend grosi inchisi etans,

AMBALARE cu masa neta de 25 + 0,2 kg.

TRANSPORT Se utilizeaza mijloacele de transport acoperite, fara precautiuni speciale.

DEPOZITARE | Produsele se depoziteaza in ambalajele originale etanse, in spatii inchise, bine ventilate,
ferite de umezeala si actiunea directa a radiatiilor solare, la temperaturi mai mici de 40°C,
in stive de maxim 2 paleti suprapusi.

Pentru prelucrarea prin injectie se recomanda uscarea granulelor in curent de aer uscat,

PROCESARE | in mediu de gaz inert (N,) sau in vid, la temperatura de 80°C timp de aproximativ 2-4 ore.

Parametrii de injectie recomandat;:

Temperatura in zona de alimentare 200-210°C Temperatura matritei 50-70°C
Temperatura in zona de compresie 230-240°C Presiunea injectie 100-120 Mpa
Temperatura in zona de omogenizare 230-240°C

Temperatura duzei 220-230°C

Alegerea conditiilor de injectie depinde de tipul masinii utilizate si de geometria reperului
realizat.

Recuperarea deseurilor: este conditionata de nedegradarea termica la prelucrarea prin
injectie si de uscarea materialului macinat daca este cazul. Se recomanda ca procentul de
material reutilizat in amestec cu un produs nou sa nu depdseascd 10-15%.

La cererea beneficiarului, producatorul acorda asistenta tehnica la prelucrarea produsului.

Anuleaza si inlocuieste FT-151(b)/01.98.

Datele continute Tn acest document sunt informative. Va stam la dispozitie pentru orice informatie suplimentara.
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| TEHNOLEN® PP - 30 Fs — T - (i)

Polipropilena cu 30% fibra de sticla si termostabilizata

PROPRIETATI PRINCIPALE

Proprietti | Norma | UM. | Valoare
FIZI CE
Densitate SRI1SO 1183 Kg/m3 1100..1150
Continut de apa si substante volatile* Metoda | CEFS % Max 0,20
Indicele de fluiditate la cald (MVR: 230°C-2,16 kg)* Metoda ICEFS | cm3/10min Min 1,8
Interval de topire Micromasa eC 165...170

Boetius sau
DSC

Temperatura de inmuiere Vicat SR 1SO 306 °C Min 148
Continut de cenugd* STAS 7308-87 % 30+ 2
Contractia la injectie**
¢ Directie paralela STAS 12194 % Max 1,0
¢ Directie perpendiculara STAS 12194 % Max 1,0
MECANICE
Tractiune
¢ Rezistenta la rupere STAS 6642 MPa Min 35
¢ Alungirea la rupere STAS 6642 % Min 1,5
¢ Modul de elasticitate la tractiune STAS 6642 MPa Min 4500
Tncovoiere
¢ Tensiune maxima STAS 5874 MPa Min 55
¢ Tensiune la sdg. conventionald STAS 5874 MPa Min 50
¢ Modul de elasticitate la incovoiere STAS 5874 MPa Min 3800
Soc
¢ Charpy-epruvete (2) crestate (A) STAS 5801 Kj/m2 Min 2,5

* Caracteristici ce se confirmé cu Raportul de Incercéri la livrarea produsului.
** Caracteristici ce nu se pot determina in unitatea noastrd; acestea au fost determinate la alte

institutii la lansarea produsului.

Pentru celelalte caracteristici care se pot determina pe aparatura existenta in cadrul ICEFS se
efectueazd incercdri periodice sau la solicitarea beneficiarului.

Datele continute Tn acest document sunt informative. Va stam la dispozitie pentru orice informatie suplimentara.




