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| STARPAN® B,

Snur ignifug pentru etansari

DESCRI ERE

STARPAN® B, este un snur impletit ignifug, non-azbest, pentru etanséri. Este realizat
prin impletire diagonal3, din fire ignifuge STARPAN® F, si impregnat usor cu lubrifianti
speciali si grafit pur, teflon sau uleiuri, functie de solicitari. Se produce cu sectiuni
rotunde, patrate, trapezoidale, functie de solicitari.

CODI FI CARE

STARPAN® = marcd inregistratd pentru fibre, fire si snururi ignifuge, Bi=snur pentru
etansari.

PROPRIETATI
SPECI FI CE

Caracterul ignifug al snurului STARPAN® B, este conferit de structura fibrei
constituente si nu prin impregnare cu agenti de ignifugare. Aceasta nu arde, nu se
inmoaie si nu se topeste atunci cand este expusa la temperaturi ridicate.

APLICATII

STARPAN® B, are utilizare universald in domeniul etansdrilor: garnituri pentru valve si
pompe cu miscare alternativd, pentru vapori de joasd si medie presiune, produse
chimice si petrochimice (cu exceptia mediilor puternic oxidante).

INSTALARE

Camera garniturii (spatiul dintre arbore si corpul utilajului) trebuie sa fie foarte curata
iar suprafetele trebuie sa fie netede. Tipul de snur se selecteaza functie de
dimensiunea camerei. Se stabileste lungimea exacta a inelului si se taie snurul la
dimensiune cu un cutit ascutit, la un unghi de 45°. Inelele taiate din snur se introduc
in camera garniturii cu atentie, pe rand, fara sa fie fortate excesiv iar tdieturile se
decaleazd cu 90° intre inelele succesive. Este foarte important ca primul inel sa fie
plasat exact in fundul camerei.

Dupa introducerea numarului de inele din snur necesare pentru umplerea camerei (se
prevad minim 5mm pentru capacul de strangere), se realizeaza strangerea in directii
alternative, evitand supra-strangerea. Dupad strangere, se slabeste usor, astfel incat
axul sa se miste fara dificultate si se pune in functie masina.

La inceputul functionarii se va produce o usoara picurare preferabila la temperatura
crescutd cauzata de frecarea excesivd. Dupa aproximativ o ora, dacd picurarea
inceteaza, se slabeste strangerea pentru a o restabili. La un moment dat, daca nu se
constatd cresteri perceptibile de temperatura, se realizeaza incet si gradual strangerea
finald, pentru a elimina picurarea, in conditiile realizarii unei frictiuni minime cu axul.

AMBALARE

Ambalare standard in folii de material plastic, cuprinzand 10-50 m gnur.

TRANSPORT

SI
DEPOZITARE

Se utilizeaza mijloace de transport acoperite, fara precautiuni speciale. Ambalajele se
manevreaza cu grija astfel incat sa se evite deteriorarea.

Depozitarea se face in ambalaje originale, in incaperi curate, bine aerisite, ferite de
umezeala si substante inflamabile.

Anuleaza si inlocuieste FT-301©/01.98.

Datele continute Tn acest document sunt informative. Va stam la dispozitie pentru orice informatie suplimentara.
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Utilizare snur STARPAN B, grafitat:

VALORI LIMITA Pompe centrifuge Pompe cu piston Robineti
Viteza periferica [m/s] 2 10 1,5
Presiune [bar] 30 40 50
Temperatura[®C] -100..+350
PH 2..12
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